PROBLEMA

FERVURA

1) Evaporagdo muito rapida do solvente

2) Aplicagdo sobre superficies quentes

3) Tinta formulada inadequadamente para aplicagéo a rolo
4) Uso de Diluente/Thinner inadequado

5) Espessura muito alta

6) Ndo atendimento dos intervalos entre demaos

7) Necessidade de Flash Off

SOLUGAO

1) Apds secar, lixar as partes afetadas, preparar a superficie e repintar

2) Usar solvente menos volatil

3) Deixar esfriar o substrato

4) Usar tinta aditivada com tensoativos / antiespumantes para aplicagdo a rolo
5) Usar Diluente / Thinner correto

6) Aplicar na espessura recomendada

7) Aumentar o tempo de Flash Off para forneio (Cura em estufa)

ENRUGAMENTO

1) Pode ser motivado por peliculas muito espessas ou por solventes
extremamente volateis.

2) Secagem superficial muito rapida

3) Formulagdo da tinta (uso solventes muito voldteis).

4) N3o atendimento dos intervalos entre dem3os.

1) Apds secar, lixar as partes afetadas, preparar a superficie e
repintar conforme a especificagdo técnica.

2) Se necessario remover tudo.

3) Aplicar espessura correta.

4) Usar solvente menos volatil.

5) Diluir corretamente.

ESCORRIMENTO
OU COLADURA

1) Viscosidade muito baixa da tinta.

2) Camada muito espessa.

3) Uso de diluentes inadequados.

4) Desbalanceamento de solventes.

5) Falta de tixotropia.

6) Nao observancia dos intervalos entre demdos.
7) Sedimentagédo na embalagem

1) Acertar a viscosidade conforme orientagdo do fabricante.
2) Aplicar espessuras recomendadas de filme imido.

3) Usar solventes mais volateis.

4) Utilizar produtos de boa qualidade técnica.

5) respeitar intervalos recomendados.

6) Sedimentagdo na embalagem.

MANCHAMENTO DE
CORES METALICAS

1) Pressdo muito baixa ou distancia insuficiente do revélver
em relagdo a superficie.
2) Uso de Thinners ou solventes de evaporagdo lenta.

1) Ap6s secagem completa, lixar e repintar.
2) Usar apenas o diluente recomendado pelo fabricante.

EMPOLGAMENTO
OU BOLHAS

1) Encapsulamento de ar na tinta devido processo de mistura e preparagdo
2) Processo de aplicagdo que envolve bombeamento.

3) Secagem superficial rdpida do filme

4) Uso de solvente de evaporagdo rapida

5) Superficie mal preparada ou oleosa

6) Excesso de umidade no substrato ou ambiente

7) Uso de tinta muito porosa (inadequada ao ambiente)

1) Apds secar, lixar as partes afetadas, preparar a superficie e repintar

2) Uso de menor proporgdo de solventes de evaporagdo rdpida na formulagdo
3) Tratamento de superficie proximo orla maritima (Maresia)

4) Eliminar a umidade no substrato

5) Aplicar espessuras conforme recomendag&o e usar solvente mais pesado
6) Eliminar a umidade do ambiente

7) Rever especificagdo da tinta

GRETAMENTO
OU CRAQUEAMENTO

1) Aplicagdo de tintas Etil Silicato de Zinco (Alta Camada)

2) Aplicagdo de tinta de alta dureza sobre fundo de menor dureza
3) Secagem superficial rdpida, enquanto a pelicula continua pastosa
por retengdo do solvente

4) Camada muito espessa

5) Diluigdo inadequada

6) Ndo observancia dos intervalos entre demaos

1) Respeitar intervalos entre demé&os

2) Seguir orientagdo de diluicdo

3) A tinta aplicada deve ser de dureza adequada ao fundo

4) Usar solvente adequado.

5) Aplicar espessuras conforme recomendagio

6) Seguir recomendagdo de intervalo entre demdo

7) Caso a tinta for Etil Silicato de Zinco — Derrubar tudo jateando

Pincel

MARCAS DE TRINCHA

1) Tinta com desbalanceamento tixotrépico
2) Solvente de evaporagdo rapida
3) Ferramenta inadequada

1) Utilizar produtos adequados
2) Usar solventes de evaporagdo mais lenta (retardador)
3) Utilizagdo de pincel mais macio

' DESCASCAMENTO
(FALTA DE ADERENCIA)

1) Superficie mal preparada, contaminada com gorduras ou particulas slidas soltas
2) Umidade no substrato sob efeito do calor ambiental passa ao estado de vapor,
pressionando o filme de tinta, que se desprende
3) Pintura sobre superficie aquecida
4) Reag#io da tinta com o substrato em compostos soltiveis em dgua
5) Contaminagio da superficie a ser pintada apés a limpeza

i i (poucar i
7) Incompatibilidade entre linhas
8) Inobservancia dos intervalos para repintura, especialmente em tintas polimerizaveis
9) Contaminagio da superficie entre demaos

1) Melhorar a limpeza superficial

2) Controlar o perfil de rugosidade

3) Eliminar particulas sélidas soltas

4) Medir a temperatura do substrato

5) Rever possiveis pontos de contaminagdo durante o manuseio da pega

6) Ajustar a viscosidade - tensdo superficial baixa pra uma completa umectagdo
7) Nunca usar tintas convencionais sobre superficies aquecidas acima de 502C

CASCA DE LARANJA

1) Ambiente muito quente durante a pintura

2) Alta viscosidade da tinta grossa

3) Uso de thinners ou solventes ndo recomendados

4) Regulagem inadequada do revélver de pulverizagdo

5) Velocidade de aplicagdo e distancia entre o revélver e a superficie incorreta
6) Aceleragdo da secagem com jato de ar

7) Intervalo insuficiente entre dem3os

1) Se necessdrio remover totalmente o filme aplicado

2) Treinamento do Pintor

3) Consultar fabricante quanto ao Diluente adequado

4) Ajustar corretamente a viscosidade de aplicagdo da tinta
5) Obedecer aos intervalos entre demaos

TRINCAMENTO

1) Intervalos entre dem&os menores que o estipulado
2) Uso excessivo de solvente nas camadas subsequentes
3) Ganho ou perda de dgua (quando a superficie é de madeira)

1) Obedecer ao tempo recomendado pelo fabricante para repintura
2) Usar Diluente recomendado pelo fabricante

3) Selar o substrato da madeira convenientemente

4) Ndo usar qualquer tipo de thinner

CRATERAS

1) Superficie contaminada por dleos, graxas ou gorduras

2) Ambiente de pintura contaminado por silicones

3) Uso de anti respingos e desmoldantes a base de silicone em &reas proximas
4) Ar comprimido contaminado

5) Umidade sobre a pega e no ar

6) Falta de instalagdo de purgadores e filtros de ar

7) Pouca homogeneizagdo da tinta

1) Observar o tratamento de superficie quanto a presenca de éleo

2) Instalar purgadores de ar préximo as pistolas de pintura

3) Efetuar a purga do compressor com certa frequéncia

4) Eliminar anti respingos e desmoldantes a base de silicone dos locais de
realizagdo de solda

5) Homogeneizar bem a tinta antes da preparagéo.

DESCORAMENTO
(BRANQUEAMENTO)

1) Pigmentos ou resinas inadequados para a finalidade
2) Ocorre com mais freqiiéncia em dias frios, umidos e chuva

1) Empregar tintas de formulagdo adequada para resistir as condigdes
ambientais especificas.

2) Esperar secar e polir com Massa de Polir

3) Em casos mais graves, aguardar secagem completa, lixar com lixa de
grana fina, adicionar de 5 a 10% em volume de Retardador.
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ASPEREZA

1) Poeira do ambiente depositada sobre a pintura enquanto ainda ndo curada
2) Presenga de sedimentagdo na tinta
3) A tinta ndo foi devidamente homogeneizada antes da aplicagdo

SOLUGAO

1) Evitar pinturas em ambientes com presenca de poeira
2) Homogeneizar a tinta completamente e filtrar se necessario

CALCINACAO

1) Degradacgdo da resina das tintas sob o efeito dos raios solares.
2) Nas tintas brancas e pastéis uso de pigmento (didxido de titdnio)
inadequado

1) Aplicar fundo preparador
2) Repintar

DESENVOLVIMENTO
DE FUNGOS
OU BOLOR

1) Umidade elevada associada a presenga de materiais organicos em
decomposigdo ou parasitas de plantas

2) Temperatura ambiente entre 02C e 40°C e oxigénio favorecem o
desenvolvimento de fungos

1) Aplicar sobre a superficie solugdo de hipoclorito de sddio ou formol roporcio 11
2) Apos aplicagdo, aguarde 6 horas

3) Lave a superficie com agua

4) Caso esteja com reboco fraco, aplicar fundo preparador

5) Usar tintas que contenham agentes fungicidas

6) Diminuir a umidade aquecendo o ambiente e aumentando a ventilagdo

7) Aplicar esquemas de pintura que tornem as superficies niveladas

DIFERENCA DE
TONALIDADE

1) Uso de thinners/solventes inadequados

2) Utilizagdo de produtos com viscosidades incorretas
3) Uso incorreto do revdlver de pulverizagdo

4) Ndmero inadequado de demé&os

5) Homogeneizagdo inadequada antes da aplicagdo

1) Se necessdrio remover totalmente o filme aplicado.

2) Corrigir a tonalidade com as cores mixing

3) E importante homogeneizar bem o produto antes da sua aplicagdo
4) Conferir as espessuras do filme aplicado

OXIDACAO
PREMATURA

1) Insuficiéncia de espessura seca final

2) Pega jateada sem controle do perfil de jato
3) Contaminagdo

4) Aplicagdo de espessura de filme irregular

1) Adequar e controlar camadas secas.

2) Umidade no substrato

3) Aplicar a tinta em espessuras uniformes
4) Controlar o perfil de jato

EFLORESCENCIA

1) Superficie de alvenaria contendo alto teor de umidade,
sem estar suficientemente curada.

1) Raspar o substrato e aguardar cura completa do mesmo

(28 dias ap6s aplicagdo)

2) Utilizar fundo preparador de parede e repintar com tinta adequada
3) Se necessario, neutralizar previamente a superficie com solugdo
de dcido muriatico

NEVOA
BRANQUEAMENTO
(BRUSHING)

1) Ocorre durante a aplicagdo da tinta em condi¢Bes de alta umidad.
2) Uso de diluentes / thinners inadequados

3) Presenga de muita umidade no ambiente de pintura

4) Demdo muito carregada, retardando a secagem

1) Apds secar, lixar as partes afetadas, preparar a superficie e repintar
conforme a especificagdo técnica

2) Controlar a umidade e temperatura dos ambientes de pintura

3) Usar diluentes de evaporagdo mais lenta

IMPUREZAS
NO FILME
(PONTOS)

1) Impurezas impregnadas na superficie

2) Presenga de particulas gelificadas de resinas na tinta
3) Presenga de impurezas no ambiente

4) Impregnagao de abrasivo

1) Avaliar como esta a estabilidade do produto
2) Observar a limpeza do substrato
3) Passar ar comprimido antes nas pegas

MARCAS DE LIXA

1) Uso de lixa muito grossa para o preparo da superficie ou
distancia maior de 100 de uma lixa para outra
2) Uso de ferramentas manuais ou mecanicas inadequadas

1) Corrigir os riscos com massa poliéster, plastica (pintura automotiva),
massa para madeira (decorativa ou moveleira) e massa corrida, acrilica
ou massa extra leve (linha decorativa)

2) Apds bem seco a massa aplicada, lixar com uma lixa mais fina e se
necessitar dar um repasse com uma ndo mais que 100 pontos.

3) Passar a orientagdo aos aplicadores dando a eles a informagéo do
tipo de lixa a ser usada e o gréo correto.

SECAGEM LENTA

1) Produto pode estar vencido

2) Agente de cura, acelerador de secagem ou catalisador vencido ou inadequado

3) Excesso de espessura e intervalo entre demé&os ndo respeitado

4) Excesso de umidade no ambiente de pintura

5) Diluigdo incorreta, faltando ou sobrando, assim como diluente incorreto
6) Uso de catalisador, agente de cura ou acelerador de secagem em tintas
bi componentes errados, catélise feita no olho.

1) Seguir a recomendagdo de diluigdo da tinta, usar o diluente correto

2) Controlar a temperatura ambiente

3) Cuidar com as camadas excessivas e em intervalos ndo recomendados,
4) Verificar sempre a relagdo de catélise, se o catalisador estd correto e
principalmente ndo usar o olho

BAIXA COBERTURA

1) Falta de homogeneizag&o da tinta

2) Preparagdo inadequada com excesso de diluigdo

3) Produto inadequado para o tipo de pintura

4) Escolha de rolo inadequado para o tipo de substrato ou
mesmo do equipamento de pintura.

5) Falta de procedimento adequado na linha de pintura

1) Controlar diluigdo por meio de medidores de viscosidades

2) Comunicar a fabrica em caso de todos os procedimentos corretos

3) Cuidar para que se tenha a mesma cor de fundo

4) Dar as demédos sem o devido espago de tempo indicado pelo fabricante
5) Tinta de acabamento n3o foi elaborada para tapar furos de rebocos,
madeiras e defeitos em chapas, para isso indicamos massas especificas ou
fundos, dependendo das irregularidades

BAIXA RESISTENCIA
A LAVABILIDADE

1) A tinta estd seca e ndo curada
2) A formulagdo do produto ndo é adequada para ser lavada
3) A escolha do material para lavar e a maneira de esfregar sdo inadequadas

1) Deixar a tinta atingir a cura total para depois submeter o substrato a limpeza
2) Escolher tintas adequadas para uso em ambientes que sujam muito
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PROBLEMAS / CAUSAS / SOLUCOES
LINHA IMOBILIARIA

PROBLEMA

MANCHAS UMIDAS
OU QUIMICAS

ey
HOMOCENEIZAC A

SEDIMENTACAO

DIFERENCA DE

o ESPESSURAS

1) Contato com umidade ou produtos quimicos antes do seu periodo
total de cura

2) Fixagdo de impurezas ou sujeiras em drea de maior porosidade ou
de fusdo térmica

3) Efeitos de sais do substrato sobre o veiculo da tinta

4) Produto inadequado para o uso externo

5) Presenga de umidade no substrato antes de iniciar a pintura

1) Problema de formulagdo

2) Produto muito tempo armazenado

3) Tinta diluida e guardada por longo periodo

4) Excesso de dilui¢do

5) Pode ser produto que foi solicitado revalidagdo
6) Ambiente de armazenamento inadequado

7) Sedimentag&o apds diluigdo da tinta

1) Falta de aptiddo do pinto

2) Falta de controle do filme imido quando na aplicagdo

3) Uso de tintas eletrostaticas

4) Geometria de pegas que geram diferengas de espessuras

5) Uso de tinta grossa em recortes (linha decorativa) e aplicagéo de
acabamento no rolo muito tempo depois, o problema ndo é cobertura
6) Escolha do método ou do equipamento errado para aplicagdo

SOLUGAO

1) Apds a secagem por completo, lixar com lixa adequada as partes afetadas,
limpar bem retirando todo po, preparada a superficie

2) Esperar o tempo certo para colocar o produto utilizado em contato com
quimicos ou umidade, normalmente este tempo é de 20 a 30 dias minimo

3) Buscar a orientagdo junto ao fabricante do produto em caso de duvida

4) Lavar o substrato com agua limpa

5) Eliminar a causa da umidade no substrato ou no ambiente

1) Emitir registro do problema ao fabricante e solicitar corregdo

2) Implantar sistema de verificagdo de lotes, usar sempre o mais antigo
3) Diluir de acordo com as informagdes do fabricante e com o diluente
recomendado

4) Utilizar produtos revalidados primeiro

5) Implantar melhorias nas dreas de armazenamento

6) Apds diluir, se ocorrer a sedimentagdo, precisa ser homogeneizar

1) Apés completa secagem, lixar com lixa adequada e cuidar para ndo
deixar riscos e refazer a aplicagdo dentro das recomendagdes do fabricante
2) Se possivel, na aplicagdo de tintas industriais que exigem camada,
utilizar o controle por meio de pente umido para controle de camadas

4) Observar sempre a regulagem correta do equipamento utilizado.)

CONSTRUINDO O SEU SONHO
JUNTO COM VOCE!
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